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DECYZJA
o Srodowiskowych uwarunkowaniach

Na podstawie art. 71 ust.1 ust. 2 pkt.2, art. 75 ust. 1 pkt. 4, art. 84, art.85 ust. 2 pkt. 2 ustawy z
dnia 3 pazdziernika 2008r. o udostgpnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczefistwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddzialywania na $rodowisko (¢j. Dz. U .z 2016
poz. 333 ze zm.)[dalej ustawa oos] w zwiazku z art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks
postgpowania administracyjnego ( Dz. U. z 2013r. poz. 267 ze zm.), atakze § 3 ust. 1 pkt. 13
Rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie przedsigwzig¢ mogacych
potencjalnie znaczaco oddziatywac na §rodowisko (Dz. U. z 2016, poz. 71) oraz

po rozpatrzeniu wniosku

LURGAN Sp. z o.0. ul. Helclow 11/6 31-148 Krakow

stwierdzam
» brak potrzeby przeprowadzania oceny oddziatywania przedsiewziecia na $rodowisko na realizacje
przedmiotowego przedsigwzigcia;

» charakterystyka przedsigwzigcia stanowi zalacznik do decyzji o srodowiskowych uwarunkowaniach.

UZASADNIENIE

Whnioskiem z dnia 07.12.2016r. zarejestrowanym pod numerem RID.6220.1.2016AL, inwestor tj.
LURGAN Sp. z o.0. ul. Helclow 11/6 31-148 Krakéw zwrocit sie o wydanie decyzji o
srodowiskowych uwarunkowaniach zgody na realizacjg przedsiewziecia pn: ,,Zmiana sposobu
uzytkowania hali magazynowej z czescia socjalno-biurowa polozonej na dz. nr 269, 262/2, 261/1,
[obreb 120107_2.0011] w miejscowosci Rzezawa, na hale produkcyjno-magazynows z czeScig
socjalno-biurowa”

Do wniosku dotaczono wymieniong w art. 64 ust. 2 w/w ustawy Kart¢ informacyjna przedsiewziecia
( dalej: KIP) oraz pozostate zataczniki.

Planowane przedsigwzigcie nalezy do kategorii przedsigwzigé okreslonych w art. 59 ust. 1 pkt. 2
ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008r. o udostgpnianiu informacji o $rodowisku ijego ochronie, udziale
spoteczenistwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2016r. poz.
71 ze zm..) oraz wymienione jest w § 3 ust. 1 pkt. 13 (instalacje do powierzchniowej obrobki metali lub
tworzyw sztucznych z zastosowaniem proceséw chemicznych lub elektrolitycznych, inne niz wymienione



w §:2 ust: Lpkt: 15) rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie przedsigwzigc
"~ mogacych potencjalhi¢-znaézaco oddziatywaé na srodowisko (Dz. U. z 2016 poz. 71)

W dniu 03.01.2017 r. tutegjszy organ zawiadomil na piSmie wnioskodawce oraz strony
postgpowania o wszczgeiu postgpowania administracyjnego w przedmiotowej sprawie.

Zadna ze stron nie wniosta uwag do planowanego przedsiewzigcia.

Na podstawie art. 64 ust. 1 pkt. 1, 2 ustawy o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego
ochronie, udziale spoleczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddzialywania na $rodowisko
organ prowadzacy postgpowanie w dniu 03.01.2017r. wystapil do Regionalnego Dyrektora Ochrony
Srodowiska w Krakowie Wydzial Spraw Terenowych w Tarnowie (dalej: Regionalnego Dyrektora)
oraz do Panstwowego Powiatowego Inspektora Sanitarnego w Bochni ( dalej: Powiatowego Inspektora) o
wyrazenie opinii w przedmiocie potrzeby przeprowadzenia oceny oddzialywania na $rodowisko.
Powiatowy Inspektor wezwal w dniu 13.01.2017r. (data wptywu: 16.01.2017r.) znak NNZ-
420-1-1/1/17 wezwat Wdjta Gminy Rzezawa do ztozenia wyjasnien poprzez wskazanie czy przedmiotowa
inwestycja wymagac bedzie uzyskania decyzji okreslonych w art. 72 ust. 1 pkt 1-3, 10-19, 21 i 22.

W zwiazku z powyzszym wezwaniem tut. Urzad zwrdcit sie w dniu 19.01.2017r. do inwestora
w sprawie wyjasnienia w/w kwestii.

Inwestor tj. LURGAN Sp. z o.0. ul. Helcléw 11/6 31-148 Krakéw w pi$mie z dnia, wyjasnit, ze
przedmiotowa inwestycja nie wymaga uzyskania decyzji okreslonych w art. 72 ust. 1 pkt 1-3,  10-
19, 21 i 22 .( ustawy oos). Powyzsze wyjasnienie zostato w dniu 23.01.2017r. przestane do Panstwowego
Powiatowego Inspektora Sanitarnego w Bochni.

W dniu 31.01.2017r. Panstwowy Powiatowy Inspektor Sanitarny w Bochni pismem znak: NNZ-
420-1-1/1/17 wyjaénil, ze w zwiazku z tym, Ze przedmiotowa inwestycja nie wymaga uzyskania
decyzji okre$lonych w art. 72 ust. 1 pkt 1-3, 10-19, 21 i 22 ( ustawy 00$), wydanie opinii w przedmiocie
stwierdzenia obowiazku przeprowadzenia oceny oddzialywania na $rodowisko i podanie ewentualnego
zakresu raportu w tym wypadku, lezy poza kompetencjami Panstwowego Powiatowego Inspektora
Sanitarnego.

W dniu 17.02.2017r. (data wptywu: 20.02.2017r.) pismem znak: ST-1.4240.1.9.2017.JT Regionalny
Dyrektor wezwal Inwestora do uzupelnienia karty informacyjne;.

W dniu 17.03.2017r. wplyneto do tut. Urzgdu uzupetnienie karty informacyjnej.

Regionalny Dyrektor opinig znak: ST-1.4240.1.9.2017.JT z dnia 25.04.2017r. (data wpltywu: 28.04.2017r.)
opowiedziat si¢ za brakiem potrzeby przeprowadzenia oceny oddziatywania na $rodowisko.

Zgodnie z art. 63 ust. 2 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostgpnianiu informacji o $rodowisku i
jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddzialywania na
srodowisko (Dz. U. 2016 poz. 353 ze zm.) organ wilasciwy do wydania decyzji o $rodowiskowych
uwarunkowaniach w drodze postanowienia stwierdza brak potrzeby przeprowadzenia oceny
oddziatywania na $rodowisko.

Stwierdzajac brak potrzeby przeprowadzania oceny oddzialywania na S$rodowisko uwzgledniono
nastgpujace uwarunkowania:

1. Rodzaj i charakterystyka przedsigwzigcia, z uwzglednieniem:
a). skali przedsigwzigcia 1 wielkosci zajmowanego terenu oraz ich wzajemnych proporeji.

Jak wynika z KIP przedsigwzigcie polega¢ bedzie na zmianie sposobu uzytkowania istniejacej hali
magazynowej Zz czescia socjalno -biurowa polozonej na dziatkach nr 269, 262/2 i 261/1
w miejscowosci Rzezawa, na hale produkcyjno - magazynowa z czeScig socjalno-biurowg dla celéw
montazu instalacji do malowania proszkowego elementow metalowych o réznych gabarytach
i przeznaczeniu. W ramach przedsigwzigcia na terenie istniejgcej hali wykonane zostana:
-dwustanowiskowa kabina lakiernicza do malowania proszkowego;

-3 wanny do obrébki chemicznej, kazda o pojemnosci 0,4 m ;

-myjka cisnieniowa;

-2 stanowiska spawalnicze MIG-MAG wyposazone w stanowiskowy system filtracji powietrza;
-stanowisko cigcia stali przy pomocy pity tasmowe;j;

-komora $rutownicza;

-sprezarka (kompresor);

-podezyszezalnia chemiczna ptuczki z procesow chemicznej obrobki metali;

-kociot gazowy do celow technologicznych.



Powierzchnia dzialek nr 269, 262/2 i 261/1, na ktérych zlokalizowany jest zaktad, wynosi

- ’917'0500“m , W tym powierzehnia zabudowy wynosi: hala ok. 2400 m , nawierzchnia utwardzona ok. 5100
m’.
Zaktad $wiadczy¢ bedzie ustugi dla klientdéw zewnetrznych. Proces technologiczny obejmowaé bedzie
nastgpujace operacje:
cigeie, szlifowanie, spawanie, mechaniczne przygotowanie powierzchni pod powtloki proszkowe,
chemiczne przygotowanie powierzchni pod powloki proszkowa, malowanie proszkowe powierzchni,
magazynowanie i spedycja produktu.
Proces cigeia elementdw metalowych realizowany bedzie na stanowisku wyposazonym pite taSmowa.
Nastepnie elementy beda taczone na stanowisku wyposazonym w spawarki MIG -MAG oraz recznie
szlifowane. Stanowiska spawalnicze wyposazone bedzie w system filtracji powietrza odprowadzajacy
oczyszczone powietrze na hale produkcyjna.
Mechaniczne oczyszczanie powierzchni pod powloki proszkowe realizowane bedzie w komorze
Srutowniczej o wymiarach 3,0 x 8,0 x 3,0 m. W procesie czyszczenia uzywane bedg $cierniwa, takie jak:
srut stalowny lub zeliwny, korund, granulat szklany, soda itp. Komora wyposazona bedzie w system
wymiany powietrza o wydajnosci min. 7200 m /h oraz ukfad filtracyjny wyposazony w wysokosprawne
filtry patronowe o skutecznosci odpylania powyzej 99%. Zastosowany bgdzie zamknigty obieg powietrza,
w ktorym oczyszczone powietrze zawracane bedzie do hali.
Proces chemicznego oczyszczania powierzchni przed malowaniem proszkowym realizowany bedzie
cisnieniowg myjka natryskowa umozliwiajaca mycie ci$nieniowe, fosforanowanie i odtluszczanie
powierzchni. Proces czyszczenia odbywa si¢ w fazach: mycie $rodkami chemicznymi - ptukanie. Zaréwno
faza mycia chemicznego jak i faza ptlukania realizowane beda w obiegach zamknietych wyposazonych w
system oczyszczania wody pluczkowej na kolumnach wypelnionych kationitem i anionitem,
regenerowanych roztworami NaOH i HC1.
Przewidywana wielko§¢ powierzchni oczyszczanej metoda chemiczna wynosi¢ bedzie ok. 5000 m*/m-c tj.
60000 m/rok. Przewidywane zuzycie $rodkéw chemicznych Dexsurf 12, Dexphos 1500, Dexadd 60
wynosi¢ bedzie ok. 50 dm /rok, z ktérych sporzadzone zostanie ok. 1000 dm’/rok 5 % roztworu
roboczego.
Powigzan z innymi przedsigwzigciami w szczegolnosci kumulowania si¢ oddzialywan przedsigwzieé
znajdujacych si¢ na obszarze, na ktory bedzie oddzialywa¢é przedsiewzigcie.

Przedsigwzigcie zlokalizowane bedzie w pdinocnej czeSci miejscowosci Rzezawa przy drodze
powiatowej nr 1428 K na terenach o charakterze produkcyjno - ustugowych. Okoto 350 m na pdinoc od
zakladu  przebiega autostrada A4. Zgodnie z miejscowym planem  zagospodarowania
przestrzennego Gminy Rzezawa uchwalonym Uchwatag Nr XIII/81/04 z dnia 6 lutego 2004 roku
przedsigwzigecie polozone jest w terenach oznaczonym symbolem planu PU ,,zespoly produkcyjno -
ustugowe" oraz UR ,rzemiosto". W otoczeniu miejsca lokalizacji planowanego przedsiewziecia
znajduja sie m.in.;

-BTW BIURO TECHNICZNE WALUSIAK Rzezawa: produkcja urzadzen dla przemystu
rozlewniczego;

-MAWI M. Piszczek & W. Dziedzic Sp. j. Rzezawa: produkcja urzadzen chlodniczych;

-Gerex II Sp. z 0.0. Rzezawa: transport samochodowy 1 spedycja;

-KAPS Sp. z 0.0. Rzezawa: produkcja akcesoriow obuwniczych.

Tereny niezabudowane stanowig laki, grunty orne i le$ne oraz nieuzytki. Najblizsza zabudowa
mieszkaniowa potozona jest w kierunku potudniowym w odlegto$ci okoto 480 m od miejsca realizacji
inwestycji. Przedmiotem dziatalnosci zaktadu bgdzie nanoszenie powtok lakierniczych na elementy
metalowe o rdznym przeznaczeniu i gabarytach.

¢) Wykorzystania zasobow naturalnych.

Woda w czasie eksploatacji przedsigwzigcia zuzywana bedzie na potrzeby socjalne pracownikéw oraz na
potrzeby technologiczne.

Przy wielkosci zatrudnienia w zaktadzie wynoszacym 3 pracownikéw biurowych oraz 7 pracownikow
produkcyjnych zuzycie wody na potrzeby socjalne bedzie wynosié ok. 0,33 m’/dobe tj. 10,24 m*/m-c.
Woda w celach technologicznych zuzywana bedzie w obrgbie myjki oraz wanien trawiacych do
przygotowywania cieczy roboczych do czyszczenia i wytrawiania surowcow. Przewidywane miesieczne
zapotrzebowanie wody na potrzeby technologiczne wynosié¢ bedzie 10 m /m-c.

Woda na potrzeby zaktadu w tacznej ilo$ci ok. 242,88 m*/rok pobierana bedzie z wodociagu gminnego.



_Planowarne 'przedsiewzigeie w czasie eksploatacji bedzie Zrédlem $ciekéw socjalno -bytowych oraz

'"“$ciekéw opadowych.

Scieki socjalno - bytowe w iloéci zuzywanej na ten cel wody bedg tak jak dotychczas oczyszczane w
lokalnej oczyszczalni Sciekow typu ZBF-25C i odprowadzane do zlokalizowanego na dz. 270/2 zbiornika
wodnego, ktorego objetos¢ wynosi 710 m .

Ilos¢ wod opadowych odprowadzanych z terenu planowanego przedsiewzigeia dla deszczu miarodajnego
(rocznego o czasie trwania 15 min) wynosi¢ bedzie 91,73 I/s. Celem ochrony $rodowiska gruntowo -
wodnego zastosowano separator substancji ropopochodnych ESL 6/60/600 o przepustowosci
hydraulicznej do 60 I/s. Oczyszczone wody opadowe odprowadzane bgda do ww. zbiornika ziemnego.
Warunki odprowadzania oczyszczonych Sciekéw sanitarno - bytowych i wéd opadowych do zbiornika
ziemnego sg zgodne z pozwoleniem wodnoprawnym udzielonym przez Staroste Bochenskiego decyzja
znak: 08.M.6223/59/09 z dnia 15.10.2009 r.

W ramach przedsiewzigeia nie jest planowana wycinka drzew.

d) Emisji i wystepowania innych ucigzliwosci.

Analiza przedtozonych w sprawie dokumentéw pozwala na stwierdzenie, ze realizacja planowanej
inwestycji nie spowoduje zmian charakterystyki JCWP lub JCWPd, ktére pogarszaja stan jednolitej czgéei
wod lub uniemozliwiaja osiggnigcie wyznaczonych dla nich celow $rodowiskowych, zawartych w planie
gospodarowania wodami na obszarze dorzecza Wisty [w nawiazaniu do art. 81 ust. 3 ustawy 00§].

Na terenie realizowanego przedsiewzigcia zrodtem emisji zanieczyszczen do powietrza beda:

-kociot gazowy o mocy cieplnej ok. 26,0 kW opalany gazem ziemnym o wartoéci opatowej 34000 kJ/m’;
-3 na;grzewnice o mocy cieplngj ok. 3 x 38,0 kW opalane gazem ziemnym o warto$ci opatowej 34000
kl/m’;

-kociot technologiczny o mocy cieplnej ok. 264,0 kW opalany gazem ziemnym o warto$ci opatowej
34000 kJ/m?;

-wanna do usuwania powtok lakierniczych;

Kabina lakiernicza, Srutownica i stanowiska spawalnicze wyposazone beda w zamkniety system filtracji
powietrza, dlatego nie stanowig one Zrédet emisji zanieczyszczen do powietrza.

taczng emisjg zanieczyszczen do powietrza wystepujaca po dano ponizej w tabeli.
Tabela nr 2. Zestawienie emisji zanieczyszczen do powietrza.

Substancja zanieczyszczajaca Emisja w Mg/rok
dwutlenek siarki 0,0075
dwutlenek azotu 0,1195
tlenek wegla 0,0336
pyt zawieszony 0,0014
2-butoksyetalol 0,0050
alkohol benzylowy 0,1691
2-aminoetanol 0,0158

Zgodnie z zapisami KIP wprowadzanie ww. zanieczyszczen do powietrza nie spowoduje przekroczen
dopuszczalnych stezen w powietrzu.

Zrodtem emisji hatasu na etapie eksploatacji przedsigwzigcia bedg procesy produkcyjne prowadzone na
terenie zakladu oraz transport wewnatrz zaktadowy. Gtéwne zrédta emisji hatasu tj. uktad wentylacji
komory §rutowniczej, pita tasmowa, stanowiska spawalnicze, sprezarka,

myijka ci$nieniowa, kabina lakiernicza i wentylacja mechaniczna z wanien trawigcych instalowane beda w
hali o izolacyjnosci $cian ponad 30 dB. Poniewaz poziom emisji hatasu wewnatrz hali nie przekroczy
poziomu 85 dB, emisja hatasu do $rodowiska bedzie wynosi¢ ok. 55 dB i nie przekroczy poziomu
dopuszczalnego. Jedynym zrodtem hatasu zewnetrznego beda 4 wentylatory dachowe emitujgce hatas na
poziomie 75 dB oraz przejazd srodkow transportu. Z przedstawionej w KIP oceny wynika, ze eksploatacja
planowanego przedsigwzigcia nie bedzie powodowaé przekroczen dopuszczalnego poziomu hatasu w
otoczeniu zakladu, a w szczegolnosci na oddalonych o 480 m od zaktadu terenach chronionych
akustycznie.

Rodzaje i ilosci odpadéw powstajacych na etapie eksploatacji



 Zrédtem emisji odpadow, na terenie planowanej inwestycji bede procesy produkcyjne, obshuga i
eksploatacja instalacji, dowdz i dystrybucja produktéw oraz dziatalnoéé administracyjno-biurowa. W
ramach eksploatacji powstawac beda odpady typowe produkcyjne, opakowaniowe jak rowniez odpady z
zaktadowej podezyszezalni Sciekoéw oraz pochodzace z czyszcezenia separatora i kanalizacji. Rodzaje i
szacunkowe iloéci przewidywanych do wytworzenia odpadow zestawiono w tabeli nr 3.

Tabela nr 3. Rodzaje i ilosci odpadéw wytwarzanych na etapie eksploatacji.

Lp |Kod odpadu |Rodzaj odpadu [losé odpadow
[Mg/rok]

1 06 02 04*  |Wodorotlenek sodowy i potasowy 0,005

2 0706 01*  [Wody poptuczne i tugi macierzyste 2,000

3 0801 11% Odpady farb i lakierow zawierajacych rozpuszczalniki 0,005
organiczne lub inne substancje niebezpieczne

4 1305 08* [Mieszanina odpadéw z piaskownikéw i z odwadniania 0,200
olejéw w separatorach

5 110199 Inne niewymienione odpady 0,20

6 120101 Odpady z toczenia i pitowania Zelaza i jego stopow 0,50

7 120103 Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 0,30

8 120113 Odpady spawalnicze 0,005

9 150101 Opakowania z papieru i tektury 0,50

10 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 0,50

11 |150103 Opakowania z drewna 0,20

12 (150105 Opakowania wielomaterialowe 0,20

13 |1501 10* |Opakowania zawierajace pozostalosci substancji 0,20
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone

14 (150203 Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania i 0,10
ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02

15 |160213* |Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne (0,001
niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

16 200301 Niesegregowane odpady komunalne 2,00

Wszystkie wytworzone odpady zostang przekazane do odzysku, a w razie braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwienia, innym posiadaczom odpadéw posiadajacym pozwolenia wlasciwych organéw na
gospodarowanie tymi odpadami.



e) Ryzyka wystapienia powainej awarii, przy uwzglednieniu uzywanych substancji i stosowanych
~technologii. R
Uwzgledniajac charakter inwestycji stwierdza sig, ze zastosowane rozwiazania inwestycyjne nie beda

przyczyna powaznej awarii przemystowej.

2. Usytuowanie przedsigwziecia, z uwzglednieniem mozliwego zagrozenia dla Srodowiska, w
szczegolnosci przy istniejacym uzytkowaniu terenu, zdolno$ci samooczyszczania si¢ $rodowiska i
odnawiania zasobéw naturalnych, waloréw przyrodniczych i krajobrazowych oraz uwarunkowan
miejscowych planéw zagospodarowania przestrzennego- uwzgledniajace:

a) obszary wodno — blotne oraz inne obszary o plytkim zaleganiu wod podziemnych:
Na terenie realizacji przedsigwzigcia nie wystepujg tego typu obszary.

b) obszary wybrzezy.
Na terenie realizacji przedsigwzigcia nie wystgpuja tego typu obszary.

¢) obszary gorskie lub lesne.
Na terenie realizacji przedsiewziecia nie wystepujg tego typu obszary.

d) obszary objete ochrona, w tym strefy ochronne uje¢ wody i obszary chronione zbiornikow waod
srodladowych.

Inwestycja planowana jest na terenie zlewni Jednolitej CzeSci Wod Powierzchniowych [JCWP]
Grébka do Potoku Okulickiego, o kodzie PLRW200016213944. Zgodnie z rozporzadzeniem Rady
Ministréw z dnia 18 pazdziernika 2016 r. w sprawie Planu gospodarowania wodami na obszarze dorzecza
Wisty (Dz.U. z 2016 r., poz. 1911) [dalej: PGW] JCWP Grdbka do Potoku Okulickiego posiada status
wstepny silnie zmieniona czg$¢ wod, status ostateczny silnie zmieniona czeg$é wéd. Informacje o presjach
dotyczacych JCWP: aktualny stan lub potencjat zly; wyznaczony cel $rodowiskowy: dobry stan
ekologiczny; dobry stan chemiczny, ocena ryzyka nieosiagniecia celow srodowiskowych zagrozona. Ze
wzgledu na brak mozliwosei technicznych - zgodnie z art. 4(4)-1 dyrektywy 2000/60/WE Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 23 pazdziernika 2000 r. ustanawiajacej ramy wspolnotowego dzialania w
dziedzinie polityki wodnej (Dz. U. UE L z dnia 22 grudnia 2000 r., ze zm.) [tzw. Ramowej Dyrektywy
Wodnej]; termin osiagnigeia wyznaczonych celéw srodowiskowych okreslono na rok 2021. W zlewni
JCWP nie zidentyfikowano presji mogacej by¢ przyczyna wystepujacych przekroczen wskaznikow
jakosci. Konieczne jest dokonanie szczegdtowego rozpoznania przyczyn w celu prawidlowego
zaplanowania dzialan naprawczych. Rozpoznanie przyczyn nieosiggni¢cia dobrego stanu zapewni
realizacja dzialan na poziomie krajowym: utworzenie krajowej bazy danych o zmianach
hydromorfologicznych,  przeprowadzenie  poglgbionej analizy presji pod  katem  zmian
hydromorfologicznych, opracowanie dobrych praktyk w zakresie robot hydrotechnicznych i prac
utrzymaniowych wraz z ustaleniem zasad ich wdrazania oraz opracowanie krajowego programu
renaturalizacji wod powierzchniowych.

Zgodnie z PGW przedsigwzigcie zlokalizowane jest w obrgbie Jednolitej CzeSci Wod Podziemnych
JCWPd nr 149 o europejskim kodzie PLGW2000149 (wg podzialu obowigzujacego w I cyklu
planistycznym w obrgbie JCWPd ni- 139, PLGW2200139): stan chemiczny dobry, stan ilosciowy dobry,
stan ogdlny dobry, ocena ryzyka nieosiagnigcia celu $rodowiskowego niezagrozona. Jest to obszar
wyznaczony do poboru wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi. Wyznaczonym celem
srodowiskowym dla tej czg$ci wod podziemnych jest utrzymanie jej dobrego stanu chemicznego oraz

dobrego stanu iloSciowego.



Analiza przedtozonych w sprawie dokumentow pozwala na stwierdzenie, ze realizacja planowanej
inwestycji nie spowoduje zmian charakterystyki JCWP lub JCWPd, ktore pogarszaja stan jednolitej czesci
wod lub uniemozliwiajq osiagnigcie wyznaczonych dla nich celéw srodowiskowych, zawartych w planie
gospodarowania wodami na obszarze dorzecza Wisty [w nawigzaniu do art. 81 ust. 3 ustawy 00$]

e) obszary wymagajace specjalnej ochrony ze wzgledu na wystepowanie gatunkow roélin i zwierzat
lub ich siedlisk przyrodniczych objetych ochrong, w tym obszary Natura 2000 oraz pozostale formy
ochrony przyrody.

Inwestycja nie koliduje z obiektami lub obszarami objetymi ochrona na podstawie ustawy z dnia 16
kwietnia 2004 r. o ochronie przyrody (t.j.: Dz. U. z 2016 r. poz. 2134, ze zm.).

W ramach przedsigwzigcia nie jest planowana wycinka drzew. W KIP nie wykazano wystgpowania
chronionych siedlisk i gatunkéw roslin, zwierzat i grzybow.

Przedsigwzigcie zlokalizowane jest w odlegloéci ok. 5,34 km od granicy obszaru Natura 2000 Puszcza
Niepotomicka PLB120002, ktéry obejmuje 4 kompleksy le$ne roznej wielkosci, poprzedzielane terenami
o charakterze rolniczym: gtéwny kompleks o powierzchni 96 km® oraz trzy znacznie mniejsze, lezace na
potnoc od niego: Las Grobla, zwany tez Lasem Ispina, Grobelczyk i Koto. Cenniejsze fragmenty dobrze
zachowanych, starych drzewostanéw o charakterze zblizonym do naturalnego objete sa ochrong w
rezerwatach przyrody: Debina, Dhugosz Krolewski, Gibiel, Lipowka, Wislisko Kobyle. Wyznaczono na
tym terenie rowniez obszary Natura 2000 majace znaczenie dla Wspolnoty: Koto Grobli PLH120008,
Lipéwka PLH120010 i Torfowisko Wielkie Bloto PLH120080, chroniace siedliska lesne i fakowe oraz
gatunki zwierzat inne niz ptaki. Zgodnie z planem zadan ochronnych ustanowionym Zarzadzeniem
Regionalnego Dyrektora Ochrony Srodowiska w Krakowie z dnia 8 sierpnia 2014 r. (Dz. Urz. Woj.
Matop. z 2014r. poz. 4390) dla Obszaru Natura 2000 Puszcza Niepotomicka PLB120002, za przedmioty
ochrony w tym obszarze uznano cztery gatunki ptakow, tj.: puszezyk uralski [kod A220], dzieciol czarny
[kod A236], dzigeiot $redni [kod A238] i mucholéwka biatoszyja [kod A321], Do najistotniejszych
zidentyfikowanych istniejacych i/lub potencjalnych zagrozen majacych wplyw na obszar naleza:
zmniejszanie si¢ powierzchni potencjalnych siedlisk gatunkéw, ograniczenie bazy pokarmowej lub
likwidacja istniejacych i potencjalnych miejsc gniazdowania. Realizacja przedmiotowej inwestycji bedzie
miata miejsce poza obszarem Natura 2000 Puszcza Niepotomicka PLB 120002, nie spowoduje spadku
liczebnosci populacji gatunkéw bedacych przedmiotami ochrony w w/w obszarze ani zmniejszenia
zasiggu ich wystegpowania, nie spowoduje tez pogorszenia stanu siedlisk przyrodniczych, uszczuplenia ich
powierzchni ani zmiany ich cech charakterystycznych. Realizacja inwestycji nie pogorszy integralnoéci
obszaru Natura 2000 Puszcza Niepotomicka PLB120002 i nie wptynie negatywnie na jego powiazania z
innymi obszarami sieci Natura 2000.

f) obszary, na ktérych standardy $rodowiska zostaly przekroczone.

Na terenie realizacji przedsigwzigcia nie wystepuja tego typu obszary.

g) obszary o krajobrazie majacym znaczenie historyczne, kulturowe lub archeologiczne.

Na terenie realizacji przedsigwzigcia nie wystgpuja tego typu obszary.

h) gestos$¢ zaludnienia.

Przedsigwzigcie polegac bedzie na zmianie sposobu uzytkowania istniejacej hali magazynowej z czeécia,
socjalno -biurowa potozonej na dziatkach nr 269, 262/2 i 261/1 w miejscowosci Rzezawa, na hale
produkcyjno - magazynowa z czgscig socjalno-biurowsa dla celéw montazu instalacji do malowania
proszkowego elementéw metalowych o roznych gabarytach i przeznaczeniu.

Powierzchnia dziatek nr 269, 262/2 i 261/1, na ktérych zlokalizowany jest zaklad, wynosil0500 m , w tym
powierzchnia zabudowy wynosi: hala ok. 2400 m , nawierzchnia utwardzona ok. 5100 m’.
Przedsigwzigcie zlokalizowane bedzie w pdocnej czgici miejscowos$ci Rzezawa przy drodze powiatowej
nr 1428 K na terenach o charakterze produkcyjno - ustugowych. Okoto 350 m na péilnoc od zakladu
przebiega autostrada A4. Zgodnie z miejscowym planem zagospodarowania przestrzennego Gminy
Rzezawa uchwalonym Uchwata Nr XIII/81/04 z dnia 6 lutego 2004 roku przedsiewzigcie polozone jest w
terenach oznaczonym symbolem planu PU ,,zespoly produkcyjno - ustugowe" oraz UR ,,rzemiosto”.

Tereny niezabudowane stanowia taki, grunty orne i leSne oraz nieuzytki. Najblizsza
zabudowa mieszkaniowa potozona jest w kierunku poludniowym w odleglosci okoto 480 m od
miejsca realizacji inwestycji.



i) obszary przylegajace do jezior:
Na terenie realizacji przedsigwzigcia nie wystepuja tego typu obszary.

j) uzdrowiska i obszary ochrony uzdrowiskowej:
Na terenie realizacji przedsigwzigcia nie wystepuja uzdrowiska i obszary ochrony uzdrowiskowe;.

3. Rodzaj i skal¢ mozliwego oddzialywania rozwazanego w odniesieniu do uwarunkowan
wymienionych pkt. 112, wynikajace z :

a) zasiggu oddzialywania — obszaru geograficznego i liczby ludnosci, na ktora przedsiewzigcie
moze oddzialywac.

Przedsigwzigcie realizowane jest w poinocno - zachodniej czesci miejscowosci Rzezawa, w terenach o
charakterze produkcyjno - ustugowych. Najblizsze otoczenie planowanego przedsiewzigcia stanowia
gtéwnie obiekty produkcyjne, ustugowe, takie jak: zaktady produkcyjne, magazyny, bazy i sklady
transportowe oraz inne.

Szczegdlowe zagospodarowanie terenéw bedacych w otoczeniu miejsca lokalizacji planowanego
przedsiewzigcia stanowia;

od strony péinocnej — tereny tak i pastwisk a dalej ciag autostrady A4

od strony wschodniej —nieuzytki, obszary tagkowe oraz zaktady produkcyjno-ustugowe

od strony zachodniej — zaktad ustugowy a dale obszary takowe oraz mtodnik sosnowy

od strony potudniowej, poludniowo - zachodniej - pas drogi powiatowej DP 43104 Bochnia-
Niedzieliska, tereny zabudowy ustugowej, uzytki rolne.

Generalnie zamierzenie realizowane jest w obszarze produkcyjno-ushugowych, w sasiedztwie
obiektow o podobnym przeznaczeniu, uzytkowanych jak sklady, magazyny, zaklady ustugowe 1
przemystowe. Najblizsza zabudowa mieszkaniowa potozona jest w odlegtosci okoto 480 m od miejsca
realizacji inwestycji w kierunku potudniowym. Dla miejsca realizacji inwestycji obowiazujacy jest
miejscowy plan zagospodarowania przestrzennego Gminy Rzezawa uchwalony Uchwala Nr
XIII/81/04 z dnia 6 lutego 2004 roku. Zgodnie z w/w dokumentem dzialki objete zamierzeniem
inwestycyjnym znajduja sie w terenach oznaczonym symbolem planu:

PU - zespotly produkeyjno - ustugowe;

UR - rzemiosto;

Ponizej przedstawiono fragment miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego Gminy
Rzezawa, obejmujacy miejsce realizacji przedsiewziecia.

b) transgranicznego charakteru oddzialywania przedsigwzigcia na poszczegélne elementy
przyrodnicze.

Ze wzgledu na charakter i lokalizacje inwestycji nie wystapi transgraniczne oddziatywanie
przedsigwzigcia.

¢) wielkosci i zZlozono$ci oddzialywania, z uwzglednieniem obcigzenia istniejgcej infrastruktury.
W otoczeniu miejsca lokalizacji planowanego przedsigwzigcia znajduja si¢ wylacznie zabudowania
produkeyjno-magazynowe o powierzchniach zabudowy rzedu powyzej 2.000 m* kazde, w tym m.in.
zakltady produkcyjne: BTW (produkcja urzadzen dla przemystu rozlewniczego), MAWI (produkcja
urzadzen chlodniczych), GEREX 2 (transport samochodowy i spedycja), KAPS (produkcja artykutow
obuwniczych) oraz niezabudowane dziatki — nieuzytki. 7 uwagi na specyfike planowanego
zamierzenia nie przewiduje si¢ oddziatywania skumulowanego zaktadu z procesami technologicznymi
zaktadéw sasiednich. Zakres transportu i emisji z proceséw spalania paliw pozostanie na poziomie
zblizonym do obecnie wystgpujacego. Natomiast w zakresie proceséw technologicznych emisja
obejmuje odmienne zakresy substancji nie emitowanych w zakltadach sasiednich.
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Dotychczasowo na terenie istnicjacych zabudowan prowadzona byla dziatalno$¢ magazynowa
wlasciciela zakladu. Obejmowata gtownie materiaty budowlane oraz surowce stosowane w
budownictwie, jak réwniez, konstrukcje wsporcze stalowe i betonowe, stupy o$wietleniowe, izolatory
ceramiczne, przewody elektryczne oraz aparatura pomiarowa.. Zakres oddziatywania na $rodowisko
wigzal sig¢ przede wszystkim z transportem samochodowym, spalaniem gazu ziemnego w celach
grzewczych oraz oddziatywaniem akustycznym.

d) prawdopodobienstwo oddzialywania.

Etap eksploatacji planowanego przedsigwzigcia beda charakteryzowag:

- przewidywana wielko§¢ powierzchni malowanej proszkowo - ok. 84 000 m /rok;

- przewidywane zuzycie proszkow - ok. 15 600 kg/rok;

- przewidywane zuzycie gazu w suszarce - ok. 22 000 m /rok;

- przewidywana wielko$¢ powierzchni oczyszcezonej metodg strumieniowo - $cierna - ok.
24 000 m’/rok;

- przewidywane zuzycie czys$ciwa - ok. 6 000 kg/rok;

- przewidywana wielko$¢ powierzchni oczyszczonej metoda chemiczna - ok. 60000 m

/rok;

- przewidywane zuzycie §rodkéw chemicznych w myjce - ok. 50 dm’/rok;

- przewidywane zuzycie §rodkoéw chemicznych w wannie - ok. 300 dm7rok;

- przewidywane zuzycie drutu spawalniczego ok. 36 kg/rok.

Jak wynika z KIP na etapie eksploatacji planowanego przedsiewziecia zastosowane

zostana nastgpujace rozwiazania chroniace srodowisko:

- zastosowanie systemu filtracji powietrza ze Srutownicy obejmujacego zamkniety uktad
skladajacy si¢ z wymuszonego obiegu z filtrami patronowymi oraz wyrzutem
oczyszczonego powietrza do wnetrza hali

- zastosowanie zamknigtego uktadu filtracyjnego w obrebie malarni proszkowej
wyposazonego w filtry patronowe z wyrzutem powietrza do wnetrza hali;

- zastosowanie wysokosprawnego kotta w technologii produkcyjnej z odzyskiem ciepta
procesowego wykorzystywanego do ogrzewania hali;

- stosowanie systemu oczyszczania wody pluczkowej z jej calkowita recyrkulacja w
uktadzie zamknigtym - konieczne jest jedynie uzupelnianie strat powstatych w wyniku
parowania oraz strat wody wywiezionej w osadach;

Jak wynika z KIP realizacja przedsiewzigcia polega¢ bedzie na montazu w istniejace;
hali magazynowe;j linii malowania proszkowego oraz komory $rutowniczej. Praca $rodkéw
transportu i maszyn budowlanych ogranicza¢ si¢ bedzie do dostawy wyposazenia linii
lakierniczej, wykonania montazu oraz przylaczy do infrastruktury technicznej oraz
wykonania fundamentéw pod komorg $rutownicza. Ze wzgledu na niewielki zakres prac
oraz lokalizacj¢ przedsigwzigcia na terenie przemystowym uciazliwo$é fazy budowy na
srodowisko w zakresie emisji zanieczyszczen do powietrza i emisji hatasu bedzie niewielka
1 ograniczac¢ si¢ bedzie do terenu zaktadu.

Na terenie realizowanego przedsigwzigcia Zrodtem emisji zanieczyszczen do powietrza beda:

- kociol gazowy o mocy cieplnej ok. 26,0 kW opalany gazem ziemnym o wartosci opatowe;j
34000 kJ/m’;

- 3 nagrzewnice 0 mocy cieplnej ok. 3 x 38,0 kW opalane gazem ziemnym o warto$ci opatowej
34000 kJ/m’;

- kociol technologiczny o mocy cieplnej ok. 264,0 kW opalany gazem ziemnym o wartosci
opatowej 34000 kJ/m’;
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- wanna do usuwania powlok lakierniczych;
Kabina lakiernicza, $rutownica i stanowiska spawalnicze wyposazone beda w zamkniety system
filtracji powietrza, dlatego nie stanowia one Zzrodel emisji zanieczyszczen do powietrza.
F.aczng emisjg zanieczyszczen do powietrza wystepujacq po dano ponizej w tabeli.
Tabela nr 2. Zestawienie emisji zanieczyszczen do powietrza.

Substancja zanieczyszczajaca Emisja w Mg/rok
dwutlenek siarki 0,0075
dwutlenek azotu 0,1195
tlenek wegla 0,0336
pyl zawieszony 0,0014
2-butoksyetalol 0,0050
alkohol benzylowy 0,1691
2-aminoetanol 0,0158

Zgodnie z zapisami KIP wprowadzanie ww. zanieczyszczen do powietrza nie spowoduje
przekroczen dopuszczalnych stgzen w powietrzu.

Zrédtem emisji hatasu na etapie eksploatacii przedsigwziecia beda procesy produkcyjne
prowadzone na terenie zakladu oraz transport wewnatrz zaktadowy. Gtéwne Zrédta emisji hatasu tj.
uklad wentylacji komory $ruto wniczej, pita tasmowa, stanowiska spawalnicze, sprezarka,

e)czas trwania, czestotliwosci i odwracalnosé¢ oddziatywania.

Zgodnie z art. 64 ust. 3 a ustawy 00§ opinia regionalnego dyrektora ochrony $rodowiska o braku
obowiazku przeprowadzenia oceny oddzialywania przedsigwziecia na srodowisko moze wskazaé na
koniecznosé okreslenia w decyzji o $rodowiskowych uwarunkowaniach warunkow lub wymagan, w
szczegblnosci o ktorych mowa w art. 82 ust. 1 pkt 1 lit. b ,, istotne warunki korzystania ze srodowiska
w fazie realizacji i eksploatacji lub uzytkowania przedsigwzigcia, ze szczegdlnym uwzglednieniem
koniecznos$ci ochrony cennych wartosci przyrodniczych, zasobdéw naturalnych i zabytkow oraz
ograniczenia ucigzliwosci dla terenéw sasiednich ".

Majac powyzsze na uwadze w opinii Regionalnego Dyrektora zapisano istotne warunki korzystania ze
srodowiska w czasie eksploatacji przedsigwzigcia, ktore zapewniaja niski poziom emisji z instalacji i
dotrzymanie standarddw jakosci srodowiska.

Dla przedsigwzigcia pn. ,,Zmiana, sposobu uzytkowania hali magazynowej z cz¢écia socjalno-biurowa
polozonej na dz. nr 269, 262/2 i 261/1 [obreb 120107 _2.0011] w miejscowosci Rzezawa, na hale
produkcyjno-magazynowsa z czgscig socjalno - biurowg", planowanego do realizacji przez LURGAN
Sp. z 0.0., ul. Helcléw 11/6, 31-148 Krakéw wskazuje si¢ na konieczno$¢ spelienia nastepujacych
warunkow:

1. W Srutownicy nalezy zastosowa¢ zamknigty obieg powietrza z oczyszczaniem powietrza
obiegowego w filtrze patronowym o skutecznosci min. 99 %.

2. Instalacjg¢ wyciagowa powietrza z malarni proszkowe] nalezy wyposazy¢ w filtry patronowe o
skutecznosci min. 99 %, a oczyszczone powietrza odprowadzi¢ do wngtrza hali.

3.Na stanowiskach spawalniczych nalezy zastosowac odciggi miejscowe z filtrami o funkcji odpylajaco
- oddymiajacej o skutecznosci 99,5% wyrzutem powietrza do wnetrza hali.

4. Nalezy zastosowa¢ zamknigty obieg wody w myjce ci$nieniowej z systemem oczyszczania wody
pluczkowej na kolumnach wypetnionych kationitom i amonitem.

5.Poziom mocy akustycznej wentylatorow dachowych nie moze przekraczaé 75 dB.
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Podsumowujac na podstawie zgromadzonych danych stwierdzi¢ nalezato, iz planowane
przedsigwzigcia, z racji charakteru, nie pociagnie za soba zagrozen dla $rodowiska. Dotyczy to
oddziatywania bezpo$redniego, dlugoterminowego, wtérnego i kumulujacego.

Po przeprowadzonej analizie, na podstawie przedtfozonych materiatéw i po przeanalizowaniu
wplywu inwestycji na Srodowisko - kierujac sig kryteriami zawartymi w art. 63 ust. 1 ustawy o
udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoteczefistwa w ochronie $rodowiska
oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko, w szczegdlnoéci ze wzgledu na:

- charakterystyke przedsigwzigeia, ktore nie bedzie powodowaé negatywnego oddzialywania na
srodowisko;

- przewidywana ilo§¢ substancji i energii wprowadzanych do $rodowiska;

- usytuowanie przedsigwzigeia, ktére bedzie zajmowaé obszar, na ktérym nie ma débr mineralnych,
siedlisk zwierzat, pomnikéw przyrody podlegajacych ochronie;

- rodzaj i skale przedsigwzigcia, ktore z racji charakteru nie pociaga za sobg zagrozen dla stanu
Srodowiska, tym bardziej znaczacych oddziatywan, nie stwierdzono potrzeby przeprowadzania
oceny oddziatywania na $rodowisko dla rozpatrywanego przedsigwziecia.

W tym stanie rzeczy nalezalo orzec, jak na wstepie.

W oparciu o art. 86 ustawy o udostgpnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale
spoleczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddzialywania na $rodowisko, decyzja o
Srodowiskowych uwarunkowaniach wiaze organ wydajacy decyzje, o ktérych mowa w przepisie art.
72 ust.1 pkt. 1-13.

Niniejsza decyzja zostala umieszczona na stronie Biuletynu Informacji Publicznej Urzedu

Gminy Rzezawa oraz na stronie internetowej Gminy Rzezawa (www.rzezawa.pl) .

POUCZENIE

Od niniejszej decyzji stuzy stronom odwotanie do Samorzadowego Kolegium Odwotawczego
w Tarnowie, za posrednictwem Wojta Gminy Rzezawa, w terminie 14 dni od dnia doreczenia
niniejszej decyzji.

Powyzsza decyzjg nalezy dotaczy¢ do wniosku o wydanie decyzji, o ktérej mowa w art. 72
ust. 1 pkt. 1-13 ustawy o udostgpnianiu informacji o $érodowisku i jego ochronie, udziale

spoteczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na §rodowisko.

Niniejsza decyzja traci wazno$¢ z uptywem czterech lat od dnia, w ktérym stala sie ostateczna.
Termin ten moze ulec wydtuzeniu o dwa lata, jezeli realizacja planowanego przedsigwziecia
mogacego znaczaco oddzialywac na $rodowisko przebiega etapowo oraz nie zmienily sie¢ warunki

okreslone w decyzji o $rodowiskowych uwarunkowaniach (art. 72 ust. 3, ust. 4 ustawy o



udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenistwa w ochronie srodowiska

oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko)

Zalqczniki:
1. Charakterystyka przedsiewziecia.

Otrzymujq:

1. Inwestor.

2. Strony postgpowania wg rozdzielnika

3. Oddzial Terenowy Regionalny Dyrekcji Ochrony Srodowiska
ul. Aleje Solidarnoéci 5-9, 33-100 Tarnéw

4, Panstwowy Powiatowy Inspektor Sanitarny
ul. Konstytucji 3 Maja 5, 32-700 Bochnia
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Zataeznik nr 1 do decyzji o $rodowiskowych uwarunkowaniach
Znak: RID-6220.1.2017 z dnia 30 maj 2017r.

CHARAKTERYSTYKA PRZEDSIEWZIECIA

Jak wynika z KIP przedsigwzigcie polegaé bedzie na zmianie sposobu uzytkowania istniejacej
hali magazynowej z czgscia socjalno -biurowa polozonej na dzialkach nr 269, 262/2 i 261/1 w
miejscowosci Rzezawa, na halg produkcyjno - magazynowq z czescig socjalno-biurowa dla celow
montazu instalacji do malowania proszkowego elementéw metalowych o réznych gabarytach i
przeznaczeniu. W ramach przedsigwziecia na terenie istniejacej hali wykonane zostana:

- dwustanowiskowa kabina lakiernicza do malowania proszkowego;

- 3 wanny do obrobki chemicznej, kazda o pojemnos$ci 0,4 m ;

- myjka ci$nieniowa;

-2 stanowiska spawalnicze MIG-MAG wyposazone w stanowiskowy system filtracji

powietrza;

- stanowisko cigcia stali przy pomocy pity taSmowej;

- komora srutownicza;

- sprezarka (kompresor);

- podczyszczalnia chemiczna phuczki z proceséw chemicznej obrébki metali;

- kociot gazowy do celéw technologicznych.

Powierzchnia dziatek nr 269, 262/2 i 261/1, na ktérych zlokalizowany jest zaktad, wynosi
10500 m , w tym powierzchnia zabudowy wynosi: hala ok. 2400 m , nawierzchnia utwardzona ok.
5100 m”.

Przedsiewzigcie zlokalizowane bgdzie w pdinocnej czeSci miejscowosci Rzezawa przy drodze
powiatowej nr 1428 K na terenach o charakterze produkcyjno - ustugowych. Okoto 350 m na
poinoc od zakladu przebiega autostrada A4,

Przedmiotem dziatalno$ci zakladu bedzie nanoszenie powlok lakierniczych na elementy
metalowe o rdéznym przeznaczeniu i gabarytach. Zaklad $wiadczy¢ bedzie ustugi dla klientéw
zewngtrznych. Proces technologiczny obejmowa¢ bedzie nastepujace operacje:

- cigcie;

- szlifowanie;

- spawanie;

- mechaniczne przygotowanie powierzchni pod powloki proszkowe;
- chemiczne przygotowanie powierzchni pod powloki proszkowa;

- malowanie proszkowe powierzchni;

- magazynowanie i spedycja produktu.

Proces cigcia elementow metalowych realizowany bedzie na stanowisku wyposazonym pite
taSmowa. Nastepnie elementy beda taczone na stanowisku wyposazonym w spawarki MIG -MAG
oraz recznie szlifowane. Stanowiska spawalnicze wyposazone bedzie w system filtracji powietrza
odprowadzajacy oczyszczone powietrze na hale produkcyjna.

Mechaniczne oczyszczanie powierzchni pod powloki proszkowe realizowane bedzie w komorze
Srutowniczej o wymiarach 3,0 x 8,0 x 3,0 m. W procesie czyszczenia uzywane beda Scierniwa,




takie jak: Srut stalowny lub Zeliwny, korund, granulat szklany, soda itp. Komora wyposazona
bgdzie w system wymiany powietrza o wydajnosci min. 7200 m /h oraz ukfad filtracyjny
wyposazony w wysokosprawne filtry patronowe o skutecznosci odpylania powyzej 99%.
Zastosowany bedzie zamknigty obieg powietrza, w ktérym oczyszczone powietrze zawracane
bedzie do hali.

Proces chemicznego oczyszczania powierzchni przed malowaniem proszkowym realizowany
bedzie cisnieniowa myjka natryskowa umozliwiajaca mycie ci$nieniowe, fosforanowanie i
odtluszczanie powierzchni. Proces czyszczenia odbywa si¢ w fazach: mycie srodkami chemicznymi
- plukanie. Zar6wno faza mycia chemicznego jak i faza plukania realizowane beda w obiegach
zamknigtych wyposazonych w system oczyszczania wody ptuczkowej na kolumnach wypetionych
kationitem i anionitem, regenerowanych roztworami NaOH i HC1.

Przewidywana wielko$¢ powierzchni oczyszczanej metodg chemiczng wynosi¢ bedzie ok. 5000
m’/m-c tj. 60000 m/rok. Przewidywane zuzycie srodkéw chemicznych Dexsurf 12, Dexphos 1500,
Dexadd 60 wynosi¢ bedzie ok. 50 dm /rok, z ktorych sporzadzone zostanie ok. 1000 dm’/rok 5 %
roztworu roboczego.

Proces usuwania starych powlok lakierniczych realizowany bedzie w 3 wannach do obrobki
chemicznej, kazda o pojemnosci 0,4 m - jedna wanna procesowa wypetniona bedzie $rodkiem
Dexpaint 200 i Biostrip - Wheelstripper, natomiast dwie wanny pluczace wypetione beda wodg i
woda zdemineralizowana. Proces odlakierowania polega¢ bedzie na zanurzeniu elementu w wannie
na czas usunigcia powloki. Przewidywane roczne zuzycie srodkéw chemicznych na uzupelnienie
cieczy roboczej wynosi ok. 300 dm /rok, po okoto 150 dm kazdego z powyzszych preparatow.

Proces malowania proszkowego polega¢ bedzie na napyleniu natadowanych elektrostatycznie
czasteczek lakieru na oczyszczong powierzchnia metalu. W zakladzie zastosowana bedzie
dwustanowiskowa kabina proszkowa wyposazona w system wentylacji stanowiskowej. Odciagane
z kabiny powietrza kierowane bedzie na urzadzenia filtracyjne i po oczyszczeniu z czastek farby
proszkowej zawracane na halg.

Ostatnim etapem malowania proszkowego bedzie utwardzanie powtoki lakierniczej w suszarce
opalanej gazem. W tym celu elementy pokryte farba proszkowa nagrzewane beda do temperatury
140 - 200 °C, w rezultacie czego proszek ulega stopieniu i polimeryzacji. Uzyskana powtoka
lakiernicza jest odporna na korozje, chemikalia, wysoka temperature i uszkodzenia mechaniczne.

Stosowane w procesie malowania proszkowego lakiery nie zawieraja rozpuszczalnikow
organicznych, a tym samym nie wystepuje emisja lotnych zwigzkéw organicznych zaréwno w
czasie naktadania lakieru jak i w czasie utwardzania powtoki.

Etap eksploatacji planowanego przedsiewziecia bedg charakteryzowac:

- przewidywana wielkos$¢ powierzchni malowanej proszkowo - ok. 84 000 m /rok;

- przewidywane zuzycie proszkoéw - ok. 15 600 kg/rok;

- przewidywane zuzycie gazu w suszarce - ok. 22 000 m /rok;

- przewidywana wielko§¢é powierzchni oczyszczone] metoda strumieniowo - $cierna - ok. 24

000 m3/rok;

- przewidywane zuzycie czy$ciwa - ok. 6 000 kg/rok;

- przewidywana wielkos¢ powierzchni oczyszczonej metodg chemiczng - ok. 60000 m /rok;

- przewidywane zuzycie $rodkéw chemicznych w myjce - ok. 50 dm*/rok;

- przewidywane zuzycie §rodkéw chemicznych w wannie - ok. 300 dm7rok;

- przewidywane zuzycie drutu spawalniczego ok. 36 kg/rok.
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